HydroViix

Die computergesteuerte Flussigfutterung



HydroMix — das Fliissigfiitterungs-System mit Zukunft!

Flissigfutterungs-Systeme sind aus der modernen
Schweinehaltung nicht mehr wegzudenken. lhr Einsatz
ist vor allem dann zu empfehlen, wenn kostengtinstige
«alternative » Futtermittel wie zum Beispiel Molke oder
Rickstande aus der Lebensmittelindustrie verwendet
werden konnen.

Das von Big Dutchman entwickelte System HydroMix
bedeutet: ausgereifte und dul3erst zuverlassige Technik
zur vollautomatischen Flitterung von Sauen, Ferkeln
und Mastschweinen in jeder BetriebsgrofR3e!

Dabei steht der Begriff HydroMix nicht nur fiir die zu-
verlassige Versorgung aller Tiere mit Futter, sondern
auch fur hochwertige Anlagenqualitat. Um den An-
sprichen unserer Kunden heute und kiinftig gerecht
zu werden, entwickeln unsere Techniker das System

Abruffutterung CALLMATIC 2 in Kombination mit HydroMix

Einsatzbereiche

Im Sauenstall kann HydroMix bei den unterschiedlichsten

Haltungs- und Aufstallungsformen eingesetzt werden.

Dazu gehoren:

® die Jungsauenaufzucht in Gruppenhaltung;

® leere und tragende Sauen;

® die Beschickung der Abruffiitterung (CALLMATIC 2)
fur tragende Sauen in Gruppenhaltung;

® ferkelfihrende Sauen in Abferkelbuchten lber
Einzelplatzdosierung.

Im Maststall konnen die Tiere sowohl an Langs- und
Quertrogen als auch am Sensortrog mit Flissigfutter
versorgt werden.

Im Ferkelstall kommt vor allem HydroMix-Sensor zum
Einsatz. So kann den Ferkeln bei Bedarf immer frisches
Futter angeboten werden.

standig weiter.

Wir sind in der Lage jedem Kunden eine Anlage — ob
klein oder grol — zu liefern, die auf seine betrieblichen
Gegebenheiten genau abgestimmt ist. Deshalb bieten
wir unter dem Begriff HydroMix ganz unterschiedliche
Systeme an:

® HydroMix-Standard

HydroMix-Restlosflitterung mit Rohrspiilung
HydroMix-Synchron

HydroMix-Compact
HydroMix-Multiphasenfitterung

HydroMix-Sensor

Im ausfuhrlichen Beratungsgesprach wird gemeinsam
mit dem Kunden das jeweils passende Anlagenkonzept
ausgewahlt.

Vorteile von HydroMix

® vollautomatische Zubereitung bedarfsgerechter
Rezepturen aus Einzelkomponenten;

® der Einsatz glinstiger Beiprodukte hilft, die
Futterkosten zu senken;

® nahrstoffangepaldte Rezepturerstellung;

® komplettes computergesteuertes Futterungs-
management Uber den MC 99 NT;

® Verfltterung vieler Rezepturen Uber eine
Futterleitung sowie Wasserflitterung moglich;

® automatische Futtervorlage auch tGber lange
Distanzen;

® hohe Dosiergenauigkeit an jedem Futterventil;

® flexibles Baukastensystem fir kleine und grof3e
Anlagen, kostenglinstige Anlagenerweiterung;

® geeignet flir Gruppen- und Einzeltierfutterung;

® geringe Betriebskosten, lange Lebensdauer.




HYGIENE - Grundvoraussetzung fiir eine bessere Futterverwertung

Hinsichtlich Hygiene stellt Flissigfutter ein eher glin- Zu unserem Hygienepaket gehoren:
stiges Nahrmedium flr Mikroben dar. Deshalb hat Big ® pneumatische Einlaufklappe
Dutchman in diesem Bereich intensive Entwicklungs- ® Restlosfitterung mit Rohrsptilung
arbeit geleistet, um moglichst optimale hygienische ® Tankreinigung mit rotierenden Reinigungskopfen
Bedingungen rund um die Flussigflitterung zu schaf- ® SaureNebler.
fen.
Restlosfiitterung mit Rohrspiilun -
g P g Vorteile
Das gesamte angemischte Futter wird zu jeder Mahlzeit e Fiitterung mehrerer Rezepturen in einer

restlos verflittert. Nach Beendigung der Fltterung wird die
Anlage einschliel3lich aller Ventile, Futterablaufe, Rohrlei-
tungen sowie des Misch- und Brauchwassertanks mit fri-
schem Wasser gespllt. Zwischen den Futterungen steht
Frischwasser in den Leitungen. Dieses Wasser wird bei der
nachsten Futterung in den Brauchwassertank gedruckt und
im nachsten Anmischvorgang wieder eingesetzt.

Ringleitung;

® zwischen den Fitterungen kann an den
einzelnen Ventilen Frischwasser verabreicht
werden;

® automatische Reinigung aller Anlagenteile,
die mit dem Futter in Beriihrung gekom-
men sind.

Tankreinigung

Mit dem Tankreiniger ist eine griindliche Reinigung von
Misch- und Brauchwassertank vollautomatisch maoglich.
Die rotierenden Reinigungskopfe mit den speziell ent-
wickelten Variodiisen passen sich an die jeweilige Wasser-
menge und an den Druck an. So wird auch bei geringen
Wassermengen ein hoher Reinigungserfolg im gesamten
Behalter erzielt.

Uber eine separate Wasserleitung — moglichst mit separa-
ter Frischwasserpumpe — werden die Reinigungskopfe mit
Wasser versorgt.

Dieser Tankreiniger kann auch nachtraglich in jede Fllssig-
fltterung eingebaut werden. Um ein storungsfreies
Funktionieren zu gewahrleisten, mufd der Behalter absolut
dicht sein und der Komponenteneinlauf ist mit einer pneu-
matischen Schleuse zu verschliel3en.

SadureNebler

Der SaureNebler ist hervorragend zur Desinfektion von An-
misch- und Brauchwassertank geeignet. Mehrmals am Tag
konnen mit diesem System kleinste Mengen Desinfektions-
Iosung im Tank vernebelt werden. Schmierfilmbelage, die
sich trotz Einsatz der Tankreinigung nach langerem Betrieb
an der Behalterwand bilden, werden restlos entfernt. Der
Nebel erreicht jeden Winkel und sorgt so fiir eine optimale
Desinfektion und Hygiene in lhrem Anmischbehalter.

Der SaureNebler wird mit 8 Bar Druckluft in Rotation ge-

bracht. Gleichzeitig wird der entstehende Unterdruck zum
pumpenlosen Ansaugen der Saure/Lauge direkt aus dem
Kanister genutzt (moglicher Abstand: 2,5 m).

Die Steuerung des Systems erfolgt durch einen dafir
geeigneten Futterungscomputer. Unter Beachtung der not-
wendigen SicherheitsmaBnahmen kann der SdureNebler
auch nachtraglich in jede Flissigflitterung eingebaut wer-
den.




Hauptbestandteile einer HydroMix-Fliissigfiitterungsanlage

1. Mischtank mit Riihrwerk und Tankreinigung

Sie kdnnen wahlen zwischen: ® runden oder rechteckigen Tanks aus saurebestan-
® quadratischen oder rechteckigen Tanks aus Edel- digem glasfaserverstarkten Kunststoff (GFK) in
stahl (V2A) in Grof3en von 500 bis 12000 Liter Segmentbauweise von 1500 bis 10000 Liter Nutz-
Nutzinhalt (groRRere Behalter auf Anfrage); inhalt (groBere Behalter auf Anfrage).
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2. Elektronische Wiegung

Die Mischtanks werden je nach Bauart mit einer elek-
tronischen 1-, 3- oder 4-Punktwiegung ausgestattet.
Die Biegestabe sind unterhalb der Mischtankfiil3e
montiert. Sie registrieren die Gewichtsveranderung
sowohl beim Eindosieren der Futterkomponenten als
auch beim Ausdosieren der fertigen Futtermischung
und lGbermitteln dem Fitterungscomputer MC 99 NT
die entsprechenden Daten. Dort kann aul3erdem eige-
stellt werden, ob die Biegestabe mit einer Auflosung
von 1 kg oder 100 g arbeiten sollen — und das, bis zu
6 t Gesamtgewicht!

3. Futterpumpe

In Abhangigkeit vom Flitterungsverfahren, von der verdrangerpumpen (auch frequenzgesteuert) zum Ein-
Lange der Rohrleitungen und der Konsistenz des satz, die unterschiedliche Fordereigenschaften haben.
Futters kommen entweder Kreisel- oder Schnecken-

Kreiselpumpe Schneckenverdrangerpumpe



4. Das ,intelligente” Futterventil und Rohrleitungen

Das Futter wird vom Anmischbehalter tiber saurebestandige Kunst-
stoffrohre (@ 50 oder 63 mm) zum Futterventil gepumpt.

Das ,intelligente” Big Dutchman-Futterventil ist mit zukunftsweisen-
der BUS-Technik ausgestattet => schneller, sicherer und flexibler
Datentransfer in alle Richtungen. Durch den Einsatz einer Zweidraht-
leitung ist eine einfache und schnelle Elektroinstallation maoglich (50 %
geringere Kosten). Aul3erdem ist die Sensorelektronik bereits im
Ventil enthalten, so dal3 bei Sensor-Fitterung sehr einfache Sensoren

zur Anwendung kommen. Verantwortlich dafiir ist eine kleine frei

programmierbare Platine, die sich am Ventil befindet.

Das Ventil selbst ist ein aul3erst funktionssicheres und langlebiges
pneumatisch betriebenes Membranventil. Es arbeitet mit hoher
Dosiergenauigkeit und bietet sehr flexible Einbaumoglichkeiten.

Das intelligente Big Dutchman-Futterventil

5. Fiitterungscomputer MC 99 NT und MC 99 NT-Economy

Erfolgreiche Schweinemast setzt hohe Genauigkeit in
allen Bereichen, von der Futtermischung bis zur Daten-
erfassung, voraus. Big Dutchman-Flussigfiitterungsan-
lagen sind deshalb grundsatzlich computergesteuert.

Der MC 99 NT bildet die Grundlage, um anspruchvoll-
ste Aufgaben zu realisieren. Durch die modulare Bau-
weise — vom Einzelcomputer bis zum Computernetz-
werk — kdnnen maf3geschneiderte Konzepte fiir alle
erdenklichen Anforderungen verwirklicht werden.

In einem solchen Netzwerk fungiert der MC 99 NT als
Schaltzentrale. Er unterstitzt alle BD-Baugruppen wie
verschiedene Waage-Typen, Handterminal, Ventil- und
Relaiskarten. Aul3erdem ist es moglich, mehrere Pro-

gramme gleichzeitig laufen zu lassen. So kann der

MC 99 NT zum Beispiel gleichzeitig mischen und flittern.

Dateneingaben und Kontrollarbeiten konnen direkt am
MC 99 NT mit groRem LCD-Display, am Handterminal
oder am PC vorgenommen werden. Die Menlisteuerung
fuhrt den Anwender sicher und lbersichtlich durch
das Programm. Zusatzlich konnen laufende Prozesse
auf dem PC grafisch dargestellt werden => Prozel3-
visualisierung. Kiinftige Programm-Updates lassen
sich sicher und schnell durch den Austausch benutzer-
freundlicher Miniatur-Flash-Cards durchfiihren.

Ist der MC 99 NT mit einem Modem verbunden, sind
dartiber Alarmmeldungen auf Ihr Handy, Gber ein
Telefonwahlgerat oder via Internet als SMS maglich.
AulBerdem kdnnen sich Mitarbeiter der BD-Service-
Hotline lGiber das Modem in den Computer einwahlen
und den Rechner ferniiberwachen.

MC 99 NT MC 99 NT-Economy
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HydroMix-Synchron — schnelle Fiitterung groBBer Tierbestiande

Funktionsweise

Mit HydroMix-Synchron sind Sie in der Lage, mit einem
Computer gleichzeitig zu mischen und zu flttern. Dazu
werden die jeweiligen Futterkomponenten im Mischtank
vermengt, dann in den Fitterungstank entleert und von
dort zu den einzelnen Futterventilen gepumpt. Gleichzeitig
gibt der Computer die nachste Rezeptur in Auftrag, so dal3
der Mischvorgang von neuem startet. Auch groRere Tierbe-
stande konnen so ohne lange Wartezeiten mit vielen unter-
schiedlichen Rezepturen geflttert werden.
HydroMix-Synchron ist auch als Restlosflitterung mit
Rohrspulung einsetzbar.

Legende

1 Futtersilos

2 Brauchwassertank
3 Anmischtank

4  Fltterungstank

elektronische Wiegung
Fremdkorperabscheider
Frischwassertank
Futterventile
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HydroMix-Compact — die platzsparende Fliissigfiitterung

Bei dieser Anlage fungieren zwei kleine Tanks gleich-
zeitig als Anmisch- und Futterungstank. Dazu wird die
gesamte benotigte Futtermenge in mehrere kleine
Portionen aufgeteilt. Wahrend in einem Tank das
Futter angemischt wird, erfolgt gleichzeitig das Aus-
dosieren des zweiten Tankinhalts. Das bedeutet, mit
HydroMix-Compact sind Sie in der Lage, gleichzeitig

zu mischen und zu flttern.

Funktionsweise

Beim Start der Flitterung werden die
jeweiligen Futterkomponenten in einen
der Misch- bzw. Fltterungstanks gege-

ben und vermengt. Die fertige Portion
wird ausdosiert und gleichzeitig wird im
zweiten Tank die nachste Portion ange-
mischt. Dieser Vorgang wiederholt sich

so oft, bis die gesamte Futtermenge
angemischt bzw. an alle Tiere ausdosiert
worden ist.

HydroMix-Compact kann auch als Rest-
losflitterung mit Rohrspilung ausgelegt
werden.

Legende
1 Futtersilos 4 elektronische
2 Brauchwasser- Wiegung
tank Frischwassertank

o o

Der Vorteil ist, dal3 groBere Tierbestande schnell und
mit vielen unterschiedlichen Rezepturen versorgt wer-
den kdénnen. Zwischen den Fltterungen verschiedener
Rezepturen gibt es keine Wartezeiten. Der zweite
grof3e Vorteil besteht in der kompakten Bauweise. Das
bedeutet, diese Anlage ist besonders gut fiir kleine
Futterkiichen oder Vorraume geeignet.

3 Anmisch/ Futterventile >ty
Fltterungstank ‘
5




Multiphasenfiitterung — bedarfsgerechte Nahrstoffversorgung der Tiere

Werden in der Mastperiode zwei, drei oder mehr
Futterrezepturen eingesetzt, spricht man von einer
Mehrphasenfitterung. Wenn jedoch jeden Tag eine

andere Rezeptur geflttert wird, spricht man von einer
Multiphasenfitterung. So erhalten die Tiere stufenlos
immer genau die Nahrstoffe, die sie gerade bendtigen.

Funktionsweise

Zu den notwendigen Bauteilen einer Multiphasen-
futterung gehoren: mind. 2 (max. 4) Anmischbehal-
ter fur die jeweiligen Grundmischungen, 2 Futter-
pumpen mit Frequenzumformer, 2 Futterleitungen
und 2 Futterventile je Trog.

Beim Start der Fitterung ermittelt der Computer
fur jedes Ventil die benotigten Mengen der ver-
schiedenen Grundmischungen zur Erstellung der
ventilindividuellen Tagesrezeptur. Der MC 99 NT
regelt ventilweise die Leistung der Futterpumpe
und die Ventil6ffnungszeit. Dabei haben beide
Ventile eines Trogs immer die gleiche Offnungszeit.
Uber Frequenzumformer wird erreicht, daR die klei-
ne Futtermenge dann genau so lange ausdosiert
wird wie die grof3e.

R
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Sensorfiitterung — optimale Ausnutzung des Futteraufnahmevermogens

Mit grol3em Erfolg flittern Big Dutchman-Kunden ihre
Tiere mit HydroMix-Sensor. Dieses System konnte sich
in den letzten Jahren mehr und mehr durchsetzen, da
es die Moglichkeit bietet, an Kurztrogen ein Tier-/Frel3-
platzverhaltnis von bis zu 3:1 zu realisieren. Daraus er-
geben sich grol3e Vorteile bei der Stallplatzausnutzung
und dem Einsatz von GroRgruppenbuchten.

Das Prinzip funktioniert so: Ein Sensor wird 2-3 cm
Uber dem Trogboden installiert, so dal3 der MC 99 NT
in regelmaldigen Abstanden lberprifen kann, ob der
Trog leergefressen wurde. Bei Bedarf kann dann
neues, frisches Futter ausdosiert werden. Das erhoht
den Anreiz zum Fressen zu gehen. Durch ihr Futterauf-
nahmeverhalten bestimmen die Tiere ihren Tagesab-
lauf selbst => wesentlich bessere Ausnutzung des
genetischen Futteraufnahmevermogens.

Der Sensor registriert den Futterfiillstand im Trog

GroRgruppen-Bucht mit Sensorfilitterung = geringe Investitionskosten

Vorteile

® Tier-/FreB3platzverhaltnis maximal 3:1
=> bessere Stallplatzausnutzung;

® bedarfsgerechte Fitterung nach Futterkurve;

® haufige Vorlage kleiner frisch angemischter
Portionen;

® flexible Buchtenformen, besonders bei Umbauten;

® es ist nur ein kleiner Anmischtank erforderlich
=> das spart Investitionskosten;

® einfache, Ubersichtliche Anlagenauslegung mit
Stichleitung moglich.




Fermentation — verdaulicheres Futter durch fermentierten Getreideanteil

Fermentiertes Flussigfutter zeichnet sich vor allem ® Dbessere Futterverwertung

durch eine erhohte Konzentration an Milchsaure, einen @ bessere Energieausnutzung

niedrigen pH-Wert (ca. 4,5) und vorverdaute Starke ® hohere Zunahmen

aus. Das sind 3 wesentliche Aspekte, die fiir eine deut- @ hoherer Deckungsbeitrag im Vergleich zu her-

lich bessere Verdauung des Futters im Magen der kommlicher Flitterung ohne fermentierte Getreide-

Schweine sorgen. Fir den Tierhalter bedeutet das: komponente (siehe Versuchsergebnisse).
FermentationsprozeR

In einem Tank findet unter Luftabschlufd eine Garung statt,
bei der die Starkeanteile im Getreide Giber Glucose in 2
Lactat (Salz der Milchsaure) umgewandelt werden. Das
Futter wird sozusagen auf natlirlichem Weg, wie bei der
Silageherstellung, konserviert. Dieser Prozel3 mul3 entspre-
chend uberwacht und gesteuert werden. Dazu gehort unter
anderem die standige Uberpriifung des pH-Wertes und der
Temperatur.

Vorteile des fermentierten Futters

Fir Schweine ist fermentiertes Futter leichter verdaulich,
da durch die Fermentation eine Art Vorverdauung stattge-
funden hat. Das bedeutet, die Tiere verbrauchen fir die
Verdauung dieses Futters weniger Energie, die Nahrstoff-
aufnahme ist hoher und damit verbessert sich auch die
Futterverwertung. AuRerdem wird durch den geringen pH-
Wert die Keimbelastung des Futters erheblich reduziert.

Vorteile fiir das Schwein

Durch die schnellere pH-Wert-Absenkung im Magen des
Schweins kdénnen sich dort weniger Krankheitserreger an-
siedeln. Im Dinndarm verbessern die Milchsaurebakterien
die Darmflora und stabilisieren so den Gesundheitsstatus
der Tiere. AulBerdem sorgt die erhohte Milchsaurekonzen-
tration fiir eine bessere Energieausnutzung. Es gelangt
weniger unverdautes Futter in den Dickdarm, wodurch
weniger Durchfallerkrankungen auftreten.

Versuchsergebnisse des «Landsudvalget for Svine»

in Danemark

Futter ohne fermentierte
Getreidekomponente

Futter mit fermentierter
Getreidekomponente

Anzahl der Gruppen 55
Futtereinheiten pro Tag
(Gersteaquivalent) 2,41
Tagliche Zunahme (g) 924
Futtereinheiten

je kg Zuwachs 2,61
Muskelfleischanteil (%) 58,4
Deckungsbeitrag in € 108,16

Index in % 100

55

2,35
957

2,46
58,0
120,64
111




MediSystem — das ideale Medikamentiersystem

Mit dem von Big Dutchman angebotenen MediSystem
konnen Sie ihren Tieren gezielt Medikamente,
Vitamine oder andere Wirkstoffe verabreichen — und
das vollautomatisch und aul3erst zuverlassig!

Die Dosierung erfolgt entweder ventilweise direkt in
den Ablauf zum Trog => der Wirkstoff gelangt nicht in

Das MediSystem ist mit einer mobilen Pump- und An-
mischstation ausgerustet, die flir mehrere Stalle einge-
setzt werden kann.

Da die Wirkstoffmischung fortlaufend umgepumpt
wird, konnen auch schwer wasserlosliche Praparate —
die oft kostengtinstiger sind — eingesetzt werden. Nach

die Futterleitung. Somit kann es nicht zu einer uner-
winschten Verschleppung der Medikamente kommen.
Oder die Dosierung kann bei Stichleitungen auch tber
Injektoren in jeden einzelnen Stich erfolgen => kosten-
glinstige Variante.

Beendigung der Medikamentierung muf3 die Medi-
Ringleitung mit Druckluft entleert und automatisch mit
Wasser gereinigt werden.

Das MediSystem kann bei allen vollautomatischen
Fltterungsanlagen nachgertistet werden.

Neu im Programm haben

wir das kostengunstige

mobile MediSystem fiir

Futterstichleitungen. Auf

einer handlichen Tafel sind

alle erforderlichen Bauteile

montiert. Dazu gehoren:

® eine saurefeste Membran-
pumpe;

® ein DurchfluBmesser;

® ceine Zeitschaltuhr und

® ein Kanister (12,5 1) mit
Rihrwerk.

Mit nur vier Handgriffen 1ai3t

sich das System an den er-

forderlichen Stich anschlie-

Ben — Tafel an der entspre-

chenden Stelle aufhangen,

Druckluft- und Medischlauch

verbinden und an Strom

anschliel3en.

Q[  Cutchn

Mobiles MediSystem zur stichweisen Medikamentierung



MIKROS - zur Dosierung von fliis-
sigen Additiven in den Mischtank

Der Einsatz von Mineralien, Vitaminen und anderen
Zusatzstoffen zur Futtermischung gewinnt immer
mehr an Bedeutung. Mit dem von Big Dutchman ent-
wickelten MIKROS-System lassen sich fllissige Zusatz-
stoffe in nur geringen Mengen in den Mischtank von
Flissigflitterungsanlagen sehr genau eindosieren.

Die einzelnen Komponenten werden nacheinander
mittels Pumpen in der gewtlinschten Menge in den
gewogenen Dosierbehalter gegeben. Von dort werden
sie in den Mischtank der Flissigfiitterung gepumpt.
Bevor die nachste Komponente an der Reihe ist, wird
mit Wasser nachgesplilt.

MIKROS arbeitet mit Schlauchpumpen, die auch den
Einsatz von konzentrierten Sauren mit einem pH-Wert
von ca. 1 vertragen. Auch die Rohrleitungen und der
Wiegebehalter sind saureresistent.

Der Fltterungscomputer MC 99 NT steuert das
gesamte System. MIKROS arbeitet mit gro3er
Genauigkeit (Waageauflosung + 1 g) und kann
Mengen von 30 g bis 18 kg wiegen und ausdosieren.

CCM-Annahme - zur Dosierung von
CCM direkt in den Mischtank

Die von Big Dutchman angebotene CCM-Annahme ist
bestens geeignet, um CCM, Feuchtgetreide, Treber
oder andere Futtermittel Uber einen langeren Zeitraum
zu bevorraten und der Fllssigfiitterung zuzufiihren.

Der Vorratsbehalter besteht aus Edelstahl und ist in
verschiedenen Grof3en (bis zu 8 m?) lieferbar. Der
kreisformige Boden ist mit einem Schwert ausgestat-
tet, welches von einem Getriebemotor angetrieben
wird. Durch die Drehbewegung fallt das Futtermittel in
eine waagerechte Schnecke, die ebenfalls von einem
Getriebemotor angetrieben wird. Eine Briickenbildung
im Vorratsbehalter wird durch das Schwert vermie-
den. Die Schragférderschnecke (in einer Lange bis zu
14 m lieferbar) transportiert die Futterkomponente
dann in den Mischtank.



Technisches Zubehor mit groBer Wirkung

Fremdkdrperabscheider — fiir sicheren
und storungsfreien Transport des Futters

Aus Sicherheitsgriinden sollte heute bei der Installation
einer Flissigfutterung auf einen Fremkorperabscheider
nicht verzichtet werden. Er besteht aus Edelstahl und
hat einen mittig angeordneten Ein- und Auslauf. Der
Futterbrei trifft auf einen Prallteller, so dal3 die Fliel3-
geschwindigkeit gebremst wird und Fremdkorper, wie
z. B. Steine nach unten fallen. Die eingebaute Magnet-
saule dient zur Abscheidung von Metallsplittern. Die
Entleerung und Reinigung des Abscheiders erfolgt
Uber einen Scharnierdeckel, der sich ohne Werkzeug
einfach 6ffnen 1af3t.

HELMIX - gegen Rohrverstopfungen durch Sedimentation des Futters

Das von Big Dutchman entwickelte Rohreinbaumodul
HELMIX kann in Stich- und Ringleitungen von Fliissig-
fltterungsanlagen sehr einfach eingebaut werden und
zwar insbesondere an den Stellen, wo die Gefahr
besteht, dal3 sich das Futter im Rohr absetzt.

Das kann der Fall sein:
® wenn Futterkomponenten mit hohem spezifischen
Gewicht bzw. schlechtem Wasseraufnahmever-

Durch die spiralformige Struktur von HELMIX wird das
Futter in der Rohrleitung wieder in Rotation versetzt
und kann dann gleichmal3iger weiter flieBen. Das
Futter hat somit eine homogenere Konsistenz an den
Abgabestellen, vor allem bei langen Umlaufen. Wir
empfehlen, das Rohreinbaumodul ca. alle 50 bis 100 m
einzusetzen. Es kann in bereits existierende Anlagen
einfach nachgeristet werden.

. Big Dutchman
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maogen eingesetzt werden;

® bei niedrigen Dosier- bzw. Stromungsgeschwindig-
keiten, wie z.B. in Abferkelabteilen und in der
Ferkelaufzucht;

® bei Futterrezepturen mit hohem TS-Gehalt;

® beilangen Umlaufen;

® bei Restlosfltterungsanlagen.

Technische Anderungen vorbehalten. d 6/2007




